Freie Stationierung

1.) Verbinden Sie sich mit einem Tachymeter.
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B4 Achsen
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2.) Tippen Sie in der Registerkarte , Vermessung” auf ,Stationierung”.

oR wdm| 1527

Stationierung

Akt. Orientierung Position
Riickvisur durch Azimut 0 4470981.259m
Standpunkt (100 N 5335373.969m
Inst.Hohe 0.000m ~Z 0.000m

— +/ Stationierung akzeptiert

3.) Wenn Sie diesen Bildschirm nicht sehen, fahren Sie mit Schritt 4 fort.
Wenn Sie in diesem Projekt bereits eine Stationierung durchgefiihrt haben, tippen
Sie auf ,,+ Neue Stationierung”.
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'Stationierung

Kennen Sie die Position der Station?

JA. Position ist bekannt

Die Station ist bereits als Punkt in der aktuellen Jobdatei gespeichert oder die
Koordinaten sind bekannt.

NEIN. Position muss berechnet werden

M The station coordinates and the orientation needs to be calculated by measuring
some reference points.

Andere Stationierungsoptionen

4)) Um eine freie Stationierung durchzufiihren, tippen Sie auf ,NEIN. Position muss
berechnet werden” und anschlieBend auf ,Weiter”.

oR Fwdnllsn

'Stationierung

Orientierungsmodus

Freie Stationierung
Standpunkt: Zu berechnen Orientierung: Bekannte Punkte

Auto Freie Stationierung
Standpunkt: Zu berechnen Orientierung: Bekannte Punkte

Referenzachse
Standpunkt: Zu berechnen Orientierung: Achsenursprung und -richtung

M 2. Referenzachse

5.) Klicken Sie nun auf , Freie Stationierung” und anschlieBend auf , Weiter”.

Stationierung

Ersten Referenzpunkt angeben,
anvisieren und messen.

NICHT JETZT OK

6.) Bestatigen Sie diese Meldung mit ,, OK”.
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' TPS-Messung
HW:320.3158d VW:56.2373d

E ol Punkt
iRy Punkt selektieren
(0.0)
Code
H 0.000m

Referenzpunkt # messen1

I

-Q :: Tools

7.) Wahlen Sie den ersten Referenzpunkt aus, indem Sie auf den Pfeil tippen.

Punkt selektieren

N CcAD

:=| Topographische Punkte

:=| Referenzpunkte
.E, Messen
Punkt hinzufliigen

ABBRECHEN

8.) Wahlen Sie nun aus, wo Sie den Punkt selektieren mochten. In unserem Beispiel
wahlen wir CAD. Tippen Sie anschlieBend auf den gewlinschten Punkt.

JOSEF ATTENBERGER GMBH A



°oR
'TPS-Messung

HW:320.3158d VW:56.2372d

teflektorlos
(1 X0)]

H 0.000m

Referenzpunkt # messen1 A
Direktmessu

q == Tools

9.) Die Punktnummer des ausgewahlten Punktes ist nun im Textfeld Gbernommen.
Zielen Sie nun den Punkt an und achten Sie darauf, dass Sie das korrekte Ziel
(Klebemarken mit , reflektorlos”, Prismen mit dem entsprechenden Prisma) einge-
stellt haben. Wenn der Punkt angezielt ist und das richtige Prisma gewahlt wurde,
tippen Sie auf ,Messen”.

Stationierung

Zweiten Referenzpunkt angeben,
anvisieren und messen.

NICHT JETZT OK

10.) Bestéatigen Sie diese Meldung mit ,, OK*.

°oR

' TPS-Messung
HW:320.3158d VW:56.2373d

E il Punkt
YR NRn el Punkt selektieren
(0.0)

Code
H 0.000m

4 Referenzpunkt # messen1

L

Q :: Tools

11.) Wahlen Sie den zweiten Referenzpunkt aus, indem Sie auf den Pfeil tippen.
1
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Punkt selektieren

A CAD

:=| Topographische Punkte

:=| Referenzpunkte

i Messen
Punkt hinzufiigen
ABBRECHEN

12.) Wahlen Sie nun aus, wo Sie den Punkt selektieren mochten. In unserem Beispiel
wahlen wir CAD. Tippen Sie anschlieBend auf den gewtinschten Punkt.

°oR
' TPS-Messung

HW:320.3158d VW:56.2372d

* Punkt -
ntsperren
AL eIt 9000_2 >
>

(0.0)
Code
H 0.000m —:
i Referenzpunkt # messen1 AT
Direktmessu

ng

q == Tools

13.) Die Punktnummer des ausgewa&hlten Punktes ist nun im Textfeld libernommen.
Zielen Sie nun den Punkt an und achten Sie darauf, dass Sie das korrekte Ziel
(Klebemarken mit , reflektorlos”, Prismen mit dem entsprechenden Prisma) einge-
stellt haben. Wenn der Punkt angezielt ist und das richtige Prisma gewahlt wurde,

tippen Sie auf ,,Messen”.
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‘Stationierung

Misst bis zum Referenzpunkt

AH:0.031m =
71 M 2000_2 av:0003m 3
AH: 0.007m &
21 I 9000_1 AV:0.003m 03

Berechnung ausgefiihrt
Std.Abw. O 0.0382m N 0.0156m Z 0.0030m

14.) Nach zwei gemessenen Punkten wurde bereits ein Ergebnis der Stationierung
gerechnet. Allerdings ist es empfehlenswert, einen dritten Referenzpunkt einzu-
messen. Hierfir tippen Sie auf ,,+ Punkt hinzufligen”.

e
b4 TPS-Messung
HW:320.3158d VW:56.2373d

el Punkt
iRy Punkt selektieren
(0.0)

Code
H 0.000m

i Referenzpunkt # messen1

-ﬂ == Tools

15.) Wahlen Sie den dritten Referenzpunkt aus, indem Sie auf den Pfeil tippen.

JOSEF ATTENBERGER GMBH A



Punkt selektieren

N cAD

:=| Topographische Punkte

:=| Referenzpunkte
i Messen
Punkt hinzufiigen

ABBRECHEN

16.) Wahlen Sie nun aus, wo Sie den Punkt selektieren méchten. In unserem Beispiel
wahlen wir CAD. Tippen Sie anschlieBend auf den gewiinschten Punkt.

oR
' TPS-Messung

HW:320.3158d VW:56.2372d

* Punkt -
ntsperren
el 9000_2

(0.0)
Code
H 0.000m B s

i Referenzpunkt # messen1 AT
Direktmessu

q == Tools

17.) Die Punktnummer des ausgewahlten Punktes ist nun im Textfeld libernommen.
Zielen Sie nun den Punkt an und achten Sie darauf, dass Sie das korrekte Ziel
(Klebemarken mit , reflektorlos”, Prismen mit dem entsprechenden Prisma) einge-
stellt haben. Wenn der Punkt angezielt ist und das richtige Prisma gewahlt wurde,

tippen Sie auf ,Messen”.
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'Stationierung

Misst bis zum Referenzpunkt

AH:0.021m =
1 ¥ 9000_2 av:0003m H
AH:0.054m &
51 ¥ 9000_1 AV:0.003m 0
AH:0.037m ©
21 M 9000_3 AV:0.000m (3

Berechnung ausgefiihrt
Std.Abw. O 0.0074m N 0.0017m Z 0.0017m

ﬂ + Punkt hinzufiigen

18.) Nun sehen Sie nochmal alle fiir die Stationierung verwendeten Punkte. Tippen Sie
auf ,Stationierung akzeptiert”.

Stationierung

Standardabweichungen ubersteigen die
definierte Toleranz.

Z 0.002m (0.000m)
NEIN JA

19.) Wenn die eingestellte Toleranz (normalerweise 1 mm) tberschritten wurde,
erscheint folgende Warnung. Bitte priifen Sie, ob die Standardabweichung fiir Sie
akzeptabel ist. Bei Klebemarken sollte die Abweichung im Millimeterbereich lie-
gen. Wenn die Abweichung OK ist, tippen Sie auf ,JA”.
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oB
Stationierung

Ergebnisse

Freie Stationierung
Standpunkt
Inst.HGhe 0.000m

Koordinaten
0 4470981.315m

20.) Klicken Sie nun auf , Stationierung akzeptiert”.

Stationierung

Stationierung erfolgreich
abgeschlossen.

OK

21.) Die Stationierung ist jetzt erfolgreich abgeschlossen!
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